
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hos FH Automation A/S har vi mange års erfaring med automatisering, og vi ved 

præcis hvordan vi skaber den bedst mulige løsning til netop Deres virksomhed. 

Udvikling, automation, vision og programmering af industrirobotter er blandt vores 

kernekompetencer, og vi garanterer leveringssikkerhed og stor fleksibilitet. 

Vidensdeling og kontinuert uddannelse er nøglebegreber hos FH Automation A/S.  

Det er medarbejdernes kompetencer og vort netværk, der skaber de gode resultater 

og gør en forskel. 

FH Automation A/S 

Rådgivning og Automa-

tion indenfor: 

 Scada 

 PLC 

 Drives & Motion 

 Robotteknologi 

 El-Tavler 

 Elektromekanisk 

værksted 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Udover forebyggelse af EGA, kan der også hentes adskillige andre fordele ved at 

automatisere. Blandt andet vil Deres virksomhed med robottens hjælp få en 

fremtidssikker produktion, hvor fleksibilitet, rentabilitet og pålidelighed er 

kodeordene. Robotten løser med stor nøjagtighed og hastighed opgaverne 24 

timer i døgnet, og kan overtage adskillige funktioner. Dette resulterer i større 

effektivitet og maksimering af produktionen, samtidig med en mulig mindskelse af 

lønningsomkostningerne. Derved kan Deres virksomhed forbedre både 

konkurrencedygtigheden, samt indtjeningsmulighederne.  

 

FH BendTech er navnet på en specieludviklet softwareløsning til KUKA robotter i 

pladeindustrien, som bruges til vores robot-løsninger ved kantpresse. Formålet 

med softwaren er, at det skal være nemt at automatisere alle typer kantbuknings-

løsninger, store som små. Med denne løsning, kan robotten overtage de 

arbejdsfunktioner, som almindeligvis varetages manuelt. Dermed effektiviseres 

driften. Softwaren er nem at betjene, og man undgår længere driftsstop, da 

indlægning af nye emner kan foretages hurtigt. Automatisering af kantbukningen 

vil samtidig reducere produktionstiden betydeligt, især ved større partier. Det gør 

bukning med robot til en yderst kosteffektiv løsning. 

 

Fleksibilitet 

Griberne er fremstillet af 

standard aluminiumprofil, 

hvilket gør det nemt at 

udvikle nye værktøjer til 

robotten. 

Ved at placere robotten på 

en skinne på gulvet 

(syvende akse) udvides 

arbejdsområdet foran 

pressen. Dette betyder, at 

uanset hvilken plade-

størrelse kan robotten altid 

finde den bedste position 

 til at bukke emnet. På 

denne måde kan robotten 

håndtere både store og 

små plader i den samme 

celle. 

 

Produktivitet 

En kantpresse med robot 

vil på lang sigt have en 

meget højere produktion 

end den der betjenes 

manuelt. Da robotten 

arbejder i en sikker zone 

køre pressen med fuld 

hastighed, hvilket ikke er 

muligt ved manuel 

betjening. 

 

Ved at anvende en robot til 

at håndterer emnerne, som 

skal bukkes, frigøres også 

en tung, ensformig og til 

tider risikabel opgave for 

personalet. Disse bliver i 

stedet robotoperatører. Det 

er sædvanligvis en positiv 

forandring som øger 

motivationen. 

 

 

Rentabilitet 

Ved at anvende et bane-

system til indfødning af 

emner i cellen er der 

mulighed for ubemandet 

drift (nat) Dette giver 

endnu hurtigere tilbage-

betalingstid af cellen. 

 

Øget kvalitet, som er et 

resultat af robottens 

nøjagtige bevægelser, 

fører også til større 

fortjeneste. 



 

Periferi udstyr 

For at opnå den bedste 

fleksibilitet og rentabilitet 

kan robotcellen bestykkes 

med forskelligt periferi 

udstyr. 

 

Start for eksempel med 

den simple celle (se layout 

på side 5). 

 

Ved ændringer i 

produktionen kan cellen 

senere tilpasses med 

andet udstyr.  

 

 

 

Produkter ind 

 

Værktøj 

 

Tykkelseskontrol 

 

Vendestation 

 

Syvende akse 

 

Referencebord 

 

Palletering 

 

Skillemagneter 

 

Produkter ud 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figur 1 

Den simple celle består af en palle 
med produkter der skal bukkes, et 
opretter bord, en omgribestation og 
en palle til at palletere de bukkede 
produkter på.   

 

 
Figur 2 

Er der ikke en reel lige side på 
produktet, anvender vi vision i 
stedet for et opretterbord. Ellers er 
cellen som figur 1. 

 

 

Figur 3 

For at håndtere små serier eller 
producerer ubemandet om natten er 
der her et banesystem til transport 
af produkterne ind og ud af 
robotcellen. 

 

 Figur 4 

Fleksibel celle hvor robotten står på 
en køreskinne. Der er fire 
palleterings pladser, tre pladser hvor 
der palleteres på paller for regulære 
produkter og en båndbane hvor 
emner som ikke egner sig til 
palletering bliver transporteret ud af 
cellen. 

 

 

 

Figur 5 

Celle med syvende akse, håndtering 
af to forskellige produkter placeret 
på paller.  

 

Den optimale løsning 

Tag FH Automation med 

på råd for at finde den 

optimale løsning. 

 

Vi leverer kunde tilpassede 

løsninger. 

 

(Her er der eksempler på 

forskellige robotcelle 

layout.) 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

FH Automation tilbyder to typer af software til bukkeceller: 

 FH Bendtech  

 Fuld off-line software 

 

Softwaren FH Bendtech er udviklet til Kukas nye  

KR C4 controller og programmet afvikles på 

Smartpad som er robottens betjeningspanel. 

 

Brugerfladen i FH Bendtech er opbygget så det 

er nemt at indlægge nye produkter.  

FH Bendtech 

 Opretning af  nye produkter  

 Database med produkter  

 Overvågning af bukkesekvensen 

 Produktions data 

 

FH Automation er forhandler af Robosoft 
 
Robosoft er den ultimative off-line software. Den har en dansk brugerflade, og 
henvender sig til kunder med mange forskellige emner og derved mange 
opstillinger, samt programmer. Med denne software programmerer man både 
kantpresse samt robot på en gang. 
Fuld Off -line programmering anvendes for at opretholde produktiviteten, og 

mindske den tid robotcellen står stille når der skal indprogrammeres nye 

produkter.  

Software 

Softwaren er en vigtig del 

af automatiseret kant-

bukning. 

 

Skal det være fuld eller 

delvis off-line programme-

ring ved indlægning af nye 

emner - få vejledning af FH 

Automation til at vælge den 

rigtige løsning. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Palleteringsopgaver 

FH Automation tilbyder 

også en softwarepakke til 

palleteringsopgaver. 

Softwaren kan håndtere 

palleteringsmønstre hvor 

det er forskellige geo-

metrier der skal palleteres. 

Derfor passer softwaren 

særdeles godt til auto-

matiseret kantbukning. 

 

 

 

Simulering 

FH Automation simulerer projektet: 

Undgå overraskelser og få et bedre overblik over jeres projekt. 

Allerede i tilbudsfasen simulerer vi hele projektet i Kuka’s simuleringssoftware. 

Ved at simulerer et projekt spares tid og penge, og den understøtter hele 

beslutningsprocessen. 

 

 

 

 

Controller til styring af kantpresse og robot 
 

Controlleren MC 9510T udfører robotprogrammer der er 

blevet skabt med softwaren Robot Bending Manager, 

som er off-line software for automatiseret kantbukning. 

Den grafiske 3 D-understøttelse med detaljeret 

simulering af robotcellen gør MC 9510 T controller er 

ideel som daglig brugerflade for operatøren. 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


